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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdét budowlanych branzy konstrukcyjno — budowlanej, zagospodarowania terenu i
budowy szatni z zapleczem sanitarnym w miejscowosci Mroczno, gmina Grodziczno w

ramach inwestycji: ,BUDOWA OGOLNODOSTEPNEGO KOMPLEKSU SPORTOWEGO, W SKtAD KTOREGO
WCHODZI BOISKO SPORTOWE Z BIEZNIA, BUDYNEK SZATNI Z ZAPLECZEM SANITARNYM, TRYBUNY SPORTOWE
ZE STANOWISKIEM KOMENTATORA ORAZ NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA Z ZAPLECZEM

PARKINGOWYM | OGRODZENIEM”.

1.2. Zakres robét objetych specyfikacjg

Niniejsza specyfikacja techniczna dotyczy:
- Budowy szatni z zapleczem sanitarnym w miejscowosci Mroczno, Gmina Grodziczno.

Szczegdtowe prace obejmuja:
- wykonanie wykopu pod fundament z zachowaniem szczegdlnego bezpieczenstwa
pod nadzorem uprawnionej osoby,
- wylanie taw fundamentowych,
- budowa scian fundamentowych oraz nosnych z wykonaniem wiencow,
- budowa konstrukcji dachu z poszyciem z pokryciem,
- wykonanie stropu typu lekkiego na rusztach metalowych,
- wykonanie scian zewnetrznych,
- wykonanie scian wewnetrznych konstrukcyjnych oraz scianek dziatowych,
- wykonanie robadt elektrycznych i sanitarnych,
- wykonanie podtdg i posadzek,
- roboty malarskie wykonczeniowe wewnetrzne oraz zewnetrzne,
- izolacja termiczna $cian zewnetrznych,

- roboty tynkarskie zewnetrzne oraz wewnetrzne.

1.3. Okreslenia podstawowe

Roboty budowlane — prace polegajgce na budowie obiektu budowlanego.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego Ilub wykonane z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i
domieszek chemicznych.



Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia
(np.: muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktdrej bedzie
wykonywana

powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i
rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wilasciwosciach uzytkowych i walorach
estetycznych pomalowanej powierzchni.

Oscieznica — element okna stuzgcy do montowania w otworze budowlanym, w ktorym
zainstalowane sg skrzydta z szybami na zawiasach lub sam posiadajgcy zamontowang szybe.

Skrzydto — otwierany lub uchylny element okna, poruszajgcy sie w oscieznicy za pomoca
zawiasow z zamontowang w nim szyba.

2. SPRZET
W zaleznosci od potrzeb, wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet do wykonania
robét montazowych i wykonczeniowych:

- agregat tynkarski 1.1-3 m3/h,
- betoniarka 150 lub 250 dm3,
- gietarka do pretow,

- koparka gasienicowa 0.4 m3,
- nozyce do pretdw,

- pita do ciecia kostki,



- pompa do betonu,

- prosciarka do pretéw,

- rowniarka samojezdna 74 kW (100 KM),
- rusztowanie ramowe warszawskie,

- samochdd samowytadowczy 5 t,

- spycharka ggsienicowa 55 kW (75 KM),
- spycharka ggsienicowa 74 kW (100 KM),
- srodek transportowy,

- walec samojezdny wibracyjny 7.5 t,

- walec statyczny samojezdny 10 t,

- walec statyczny samojezdny 15 t,

- wibrator powierzchniowy,

- wyciag,

- zuraw okienny przenosny.

3. MATERIALY | URZADZENIA

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny byé zgodne z dokumentacja
projektowg i obowigzujgcymi normami, posiadaé odpowiednie atesty i Swiadectwa
dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje Inspektora nadzoru oraz Inwestora.
Przechowywanie i sktadowanie materiatéw w sposdb zapewniajacy ich witasciwg jakosc i
przydatnos¢ do robot. Sktadanie materiatow wg asortymentu z zachowaniem wymogow
bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

3.1. Sktadniki mieszanki betonowej

Do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé¢ mieszanke
betonowg wykonang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonang w
Wytworni  (tzw. ,beton towarowy”). Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250, PN-ENV 206-1. Produkcja mieszanki
betonowe] powinna sie odbywac¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera.

3.1.1. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spefnia¢ wymagania zawarte w normie
PN-B-19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez
dodatkow).

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dostarczone swiadectwo jakosci
(atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki
betonowe] musi uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma
pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé
nastepujagcym badaniom:

- 0znhaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 1998, PN-EN 196-3;
1996, PN-EN196-6; 1997,



- sprawdzenie zawartosci grudek.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, witazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych Scianach).

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

3.1.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badang przez Sciskanie w
cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40. w kruszywie grubym nie dopuszcza
sie grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

3.1.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie
wymaga badania.

3.2. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-5-10040:1999, PN-
91/5-10042, PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.
Wykaz stali znajduje sie w projekcie budowlanym.
3.3. Deskowania
Do wykonania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-
$-10040:1999, a ponadto:
- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
- do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac
srodki antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.



Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wptywem
warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3.4. Zaprawy

Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta i wolna od zwigzkéw szkodliwych dla
trwatosci muru.

Nalezy stosowac zaprawy wykonane w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z
zatwierdzong recepturg przez Inspektora nadzoru.

3.5. Tynki

3.5.1. Tynki cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢é wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie okoto 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowal piasek rzeczny lub  kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowal cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701: 1997 ,,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru
mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.5.2. Tynk gipsowy - gtadz
Tynk gipsowy nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg producenta.

3.5.3. Tynk mineralny

Jako wyprawa elewacyjna: mineralna zaprawa tynkarska produkowana na bazie
biatego cementu, wapna oraz kruszywa kwarcowego i marmurowego o grubosci
odpowiednio do 2 i 3 mm. W sktadzie specjalne dodatki, ktore powodujg, ze jest plastyczna,
tatwa w pracy oraz odznacza sie dobrg przyczepnoscig do podtoza. Zawartos¢ specjalnych
mikrowtokien dodatkowo wzmacnia strukture tynku. Zwigzki hydrofobowe, ktdre zatrzymujg
wode na powierzchni tynku i czynig go odpornym na zmywanie. Kolor tynku musi zostac
zaakceptowany przez Inwestora.

3.6. Tynk mozaikowy

Tynk mozaikowy na bazie zywicy akrylowej z dodatkiem barwionego kruszywa
kwarcowego. Tynk mozaikowy tworzy powtoke przepuszczalng dla pary wodnej,
hydrofobowg, o niskiej koncentracji naprezen. Wysoka zawartos¢ czystego polimeru
gwarantuje bardzo duzg odpornos¢ na réznego rodzaju uszkodzenia.




3.7. Pokrycie dachu
Pokrycie dachu z papy termozgrzewalne;.

3.8. Papa termozgrzewalna

Do produkcji papy stosuje sie asfalt niemodyfikowany, osnowe stanowi welon z
wtdkien szklanych o gramaturze min. 50g/m2. Od wierzchniej strony papa pokryta jest
gruboziarnistg posypka, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie pas masy asfaltowej nie
pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta
jest folig z tworzywa sztucznego. Grubos¢ papy 3,7 £ 0,2 mm. Papa przeznaczona jest do
wykonywania wierzchniej warstwy wielowarstwowych pokry¢ dachowych.

3.9. Plyty styropianowe

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji termicznej w budownictwie
produkowane metodg spieniania polistyrenu. Plyty te sg podstawowym zalecanym
izolatorem termicznym, rekomendowanym do wykonania izolacji termicznej Scian w
metodzie (lekka-mokra). Wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,042 W/(m2K).

3.10. Stolarka
3.11.1. Drzwi i okna
Stolarka drzwiowa i okienna drewniana, ptytowa, aluminiowa lub PCV.

3.12. Parapety, cokoét
Parapety zewnetrzne z ptytek parapetowych klinkierowych szkliwionych w kolorze
wykonczenia cokotu. Cokot w kolorze z6ttym, bezowym, biatym lub szarym.

3.13. Bloczki gazobetonowe oraz betonowe (fundamenty)
Sciany - bloczki gazobetonowe o wymiarach 59cm x 24cm  x  24cm,
fundamenty — bloczki betonowe gr. 24cm.

3.14. Oktadziny wewnetrzne
Materiaty stosowane do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,
- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych materiatéw, przeznaczonych do wykonania robdét wykfadzinowych i
okfadzinowych.

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:
- PN-EN 176:1996 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B,



- PN-EN 177:1997 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla,
- PN-EN 178:1998 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Ilb,
- PN-EN 159:1996 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B .
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

3.15. Farby
Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa, specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktdrych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg
lub aprobatg techniczng, bgdzZ uznano za ,,regionalny wyrdob budowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewngatrz budynku mozna stosowac:

o farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe,

odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych wodg,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia wodg,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania wodg, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e lakiery wodorozcieniczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,lakiery

na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny

odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

e srodki gruntujgce, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3.16. Izolacje przeciwwilgociowe
Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych PN-69/B-10260, PN-B-



24620:1998, PN-B-27617:1997, lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o
wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na
tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtdknie. Lepiki i kleje nie
powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng
odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc do sklejanych
materiatow, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach
ITB. Folie hydroizolacyjne (olejo-bitumodporna) przeznaczone do wykonywania uszczelnien
przeciwwodnych budowli budownictwa ogdlnego, wtasciwosci okreslone w Swiadectwach
ITB. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

3.17. Obrzeza

Obrzeza betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm BN-80/6775-03/01 i
BN-80/6775-03/04 oraz posiada¢ “Deklaracje zgodnosci” producenta dla kazdej
dostarczonej na budowe partii obrzezy.
Beton uzyty do produkcji elementow prefabrykowanych powinien spetnia¢ nastepujgce
warunki:
- nasigkliwos¢ < 4%,
- scieralnos¢ na tarczy Boehmego - 3 mm,
- mrozoodpornos¢, zgodnie z PN-88/B-06250 — stopierh mrozoodpornosci F-25.
Powierzchnie obrzezy powinny by¢ gtadkie, bez rowkdéw, peknieé i rys. Dopuszcza sie
drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktdrych gtebokos¢
nie przekracza 5 mm. Zacieranie elementdw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne.
Krawedzie stykdw montazowych powinny by¢ bez szczerb.
Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy:
- na dtugosci = 8 mm,
- na szerokosci i wysokosci £3 mm.

3.18. Kostka brukowa

Kostka drogowa z betonu wibroprasowanego grubosci 8cm. Materiat do wykonania
nawierzchni (kostka betonowa) powinna posiadaé¢ atest producenta potwierdzajacy
zgodno$¢ z wymogami w zakresie: wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiardw,
wytrzymatosci na Sciskanie, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu i Scieralnosci,
oraz Swiadectwo Instytutu Badawczego Drég i Mostow dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym. Zastosowana kostka powinna odpowiadaé
wymaganiom BN-80/6775-03/0. Kolor wykonawca uzgodni z Inwestorem.

3.19. Nadproia
Nadproza zelbetowe wylewane.



4. TRANSPORT

Dobér srodkéw transportu wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny one
posiadac¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku oraz powinno sie
stosowac do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

4.1. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie srodki transportowe,
ktore nie spowoduja segregacji sktadnikdw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia
mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajgcej granice okres$long w wymaganiach
technologicznych.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jakos¢ wykonywanych robdt oraz zastosowanych elementéw i materiatow
odpowiedzialny jest Wykonawca robot. W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem
terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu
organizacji robot zawierajgcego: mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz
zamierzony sposéb wykonania robét zgodnie z projektem i sztukg budowlang.

5.1. Kontrola, pomiary i badania
5.1.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonac¢ badania majgce na celu:
— okreslenie stanu terenu,

— ustalenie sktadu betonu i zapraw,

— ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie trwania budowy.

5.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

a) Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w
normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego
miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe
okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania
probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.



b) Zakres kontroli i badan
- Zbrojenie:
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-5-10040:1999 i PN-91/5-10042, a takze niniejszej
SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

- Sktadniki mieszanki betonowej:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-5-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczgcych jakosci stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w
badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikéw
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999,
PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikédw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llosé
pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory
podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

- Mieszanka betonowa:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-5-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ witasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w
badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S5-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,
a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych
probek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktdory podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

- Wbudowanie mieszanki betonowej:
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-
10040:1999 oraz niniejszg SST.



Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

- Pielegnacja betonu:

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

- Beton:

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-5-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w
badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S5-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,
a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llo$¢ pobranych probek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wifasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999
oraz niniejszej SST.

- Kontrola wykonczenia powierzchni betonu:

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

- Kontrola sprzetu:
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkgji,
— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrdbki betonu.
— Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.



6. WYKONANIE ROBOT

6.1.1. Betonowanie — wymagania ogoine

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozina
zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal
narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekraczac 4
mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnosciag do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji
projektowej, z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretow nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-
10042.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzng.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukfadane zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie
innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych, jest
niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomocg
podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezty na przecieciach pretow powinny by¢ potgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwajny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy Srednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

- przy Srednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg i normg PN-91/5-10442.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i
spawania pretéw mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé¢ w ilosci min 30%




skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d.

6.1.3. Wytwarzanie mieszanki betonowej
a) Dozowanie sktadnikow:

— Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane
wytacznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

— Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

b) Mieszanie sktadnikow:

— Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

— Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2
minuty.

c) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:

— Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

— Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

— Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowe] (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

— Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem
rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

d) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
— Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.



— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym
miejscu w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,35-0,7 m.

— Belki wibracyjne powinny byc¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

— Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw
wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

e) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i

uzgodnionych z projektantem.

— Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé
uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac
zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

— Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowe] o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo
tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyisze zabiegi
nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

— W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub
po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie

powinien przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania

wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
f) Pobranie prébek i badanie:
— Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatéw.
— Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.



— Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

6.1.4. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
a) Temperatura otoczenia:

— Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

— W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —
5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opaddow:

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na

wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie

odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni

Swiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia:

— Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajagcy na uzyskanie wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa.

— Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prdbkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

— Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na
odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

6.1.5. Pielegnacja betonu
a) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu:

— Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

— Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdziniej niz po 12
godzinach od zakoriczenia betonowania rozpoczgé¢ pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

— Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie faczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

— Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
EN 1008:2004.

— W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami
i drganiami.




b) Okres pielegnaciji:
— Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7
dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24
godzinach od zabetonowania.
— Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma
PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

6.1.6. Wykanczanie powierzchni betonu
a) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji:

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg byé gtadkie i réwne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

— réwnosc gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

b) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen:

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to:

— wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocy tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepad, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i
poréw,

— wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usunac powierzchnie szkliste.

6.2. Roboty murarskie — wymagania ogdlne

Roboty nalezy rozpoczg¢ od pomiarow. Wyrdwnaé zaprawg cementowg pierwszg
warstwe z doktadnoscia do 1 cm. Murowanie nalezy rozpoczgé od wyprowadzenia
naroznikow.

Przy wykonywaniu murdw z cegiet stosuje sie znane zasady wigzania i fgczenia wyrobow,
takie same, jak przy murowaniu z innych materiatéw.

Wyroby w kolejnych warstwach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ nie mniejszg
niz 0,4 wysokosci wyrobu, ale nie mniej niz 40 mm.

Zaleca sie, aby przewigzanie w narozach i potgczeniach Scian byto nie mniejsze niz
wysokos¢ wyrobu.

Na zakoriczeniach scian powinny by¢ stosowne gotowe wyroby lub wyroby przecinane
przystosowanymi do tego urzgdzeniami.

Ztacza na styku wyrobow powinny by¢ wykonywane odpowiednio do techniki murowania,
do jakiej wyrdb zostat przystosowany.



Sciany poprzeczne powinny byé odpowiednio przewigzane lub zakotwione w $cianach
podtuznych.

Bruzdy i wneki niezbedne do prowadzenia instalacji powinny by¢ wykonywane w trakcie
wznoszenia muru, mogg by¢ do tego celu uzywane specjalne pustaki i ksztattki. W gotowym
murze mogg by¢ natomiast wycinane bruzdy i wneki o gtebokosci nie wiekszej niz 30 mm i
szerokosci nie wiekszej niz: 100, 120, 150 i 200 mm odpowiednio do grubosci muru: 120,
180, 225 mm i powyzej tej grubosci.

Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane nieuszkodzone wyroby, opatrzone
certyfikatem zgodnosci i znakiem budowlanym. Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta i
wolna od zwigzkow szkodliwych dla trwatosci muru. Mury jednej kondygnacji powinny by¢
wykonywane przy pomocy takiej samej zaprawy, wskazane jest stosowanie rowniez jednej
techniki murowania.

Nalezy zastosowaé murowanie zwykte, ktére polega na tym, Ze zigcze pionowe,
prostopadte do lica muru, wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe na powierzchni jednego z
dwdch tgczonych wyrobdw i wyrdb dostawia sie do wyrobu poprzedniego. Wyroby uktada
sie w kolejnych warstwach na warstwie zaprawy. Grubo$¢ spoin przy murowaniu ze
spoinami zwyktymi wynosi zwykle okoto 10 mm.

6.3. Roboty tynkarskie — wymagania ogélne

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystapienie do wykonywania
tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu
stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich
temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.

6.4. Posadzki — wymagania ogolne

6.4.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podioze pod posadzki moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny byé wykonane z betonu klasy co najmniej C8/10 i grubosci minimum
60mm. Woczeséniej nalezy wykonaé warstwe chudego betonu na zageszczonej podsypce
piaskowej i warstwe ocieplenia styropianem.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$é na $ciskanie minimum
12MPa a na zginanie min 3MPa. Minimalne grubosci podkfadéw z zaprawy cementowej
powinny wynosi¢:

- podktady zwigzane z podtozem 25mm,
- podktady na izolacji przeciwwilgociowej 35 mm,
- podktady ,ptywajgce” (na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) 40mm.




Powierzchnia podktadéw powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek startych wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenie
bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od pfaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciw skurczowe;.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mieé¢ wymiary nie wieksze niz 5x6m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod
maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w
dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem plastycznym. Dla poprawienia
jakosci i zmniejszenia powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow
cementowych wtéknem polipropylenowym.

6.4.2. Wykonanie posadzki

Ptytki:

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowacé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wg wymiardw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec
jednakowag szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki.

Wyboér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie
»przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 502. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podfoza. Wielko$¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo wielkosci zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15min.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Nakfadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé¢ po podtozu (okoto 1cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepnie
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikro ruchami odsungé na szerokosc¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejgcej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie




efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Dal uzyskania jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalez takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak wyktadziny
podtogi stosuje sie te same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg)
po powierzchni wyktadziny paca gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
pomiedzy ptytkami i ruchami prostopadle do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokragglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

6.5. Oktadziny scian — wymagania ogdlne

6.5.1. Podtoza pod oktadziny

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozytach klejowych mogg by¢:

- Sciany betonowe,
- otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych,
- ptyty kartonowo-gipsowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, pekniec i ubytkéw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne.
W przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku Scian z elementow drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki
M4-M7.

W przypadku podfozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym




(zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce
warunki:

- powierzchnia czysta, nie pylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej
mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2m nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksza niz 4mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.
Nie dopuszcza sie wykonania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozytach

klejagcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy

cementowe], cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

6.5.2. Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowad
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wg wymiardow,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miec
jednakowg szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z
roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed ukfadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgca zgodnie z instrukcjg producenta. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie
»przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podfoza. Wielkos¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo wielkosci zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15min.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi Srednio okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna sie znalez¢ tam cata ptytka. Jezeli pierwsza ptytka nie ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikro ruchami”
ustawieniu we wtasciwym potozeniu z zachowaniem wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt




»przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek tzw. cokotowy uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

Dla uzyskania jednakowe] szerokosci spoin nalezy stosowa¢ wkiadki (krzyzyki)
dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ krzyzyki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy tez montowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki tzw. mozaikowe sg powierzchnia licowg naklejane na papier, przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenie ptytki te
dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
okfadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablondow
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg)
po powierzchni wyktadziny paca gumowag. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
pomiedzy ptytkami i ruchami prostopadle do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokragglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu, spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ rowniez ptytki.

6.6. Roboty malarskie — wymagania ogdlne

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu
poprzedzajgcych robdét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod
malowanie i kontroli materiatéw.

W pomieszczeniach pierwsze malowanie Scian i sufitdw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robdét instalacyjnych tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, z
wyjatkiem zatozenia urzgdzen ceramicznych, metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz),



- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek z przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto ono wykonane fabrycznie.

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia
zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np.: kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac Sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze
zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

- W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozina rozpoczgé, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzic¢
z daleka od otwartych Zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdow powodujgcych iskrzenie i
mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktéore w czasie robdét malarskich mogg ulec uszkodzeniu Ilub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

6.7. Docieplenie $cian — wymagania ogdlne

6.7.1.Przygotowanie podtoza

Sciany budynku nalezy oczysci¢ — najlepiej wodg pod ciénieniem. Sprawdzi¢ dobre
przyleganie — przyczepnosc¢ istniejgcego tynku do podtoza, uzupetni¢ ewentualne ubytki
podtoza.

6.7.2. Przyklejanie ptyt styropianowych

Ptyty nalezy przyklei¢ zaprawg majgca dobrg przyczepnos¢ do nosnych, zwartych,
suchych i wolnych od substancji przeciw przyczepnosciowych (takich jak ttuszcze, bitumy,
pyty) powierzchni murdéw, tynkow i betondw.
Nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ istniejgcych tynkéw i powtok malarskich. ,,Gtuche” tynki
trzeba odkué. Ubytki i nierownosci podtoza powyzej 20 mm nalezy wypetni¢ zaprawg cem.-




wap. Zabrudzenia, resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki malarskie i
powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza nalezy usung¢ catkowicie, np. za pomocg myjek
cisnieniowych. Stare, nie otynkowane mury, odpowiednio mocne tynki i powtoki malarskie
nalezy obmies¢ z kurzu, a potem umy¢ wodg pod cisnieniem i pozostawi¢ do catkowitego
wyschniecia.

Stare podtoza nalezy zagruntowaé preparatem i pozostawi¢ do wyschniecia przez co
najmniej 4 godziny.

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac zaprawe i miesza¢ za pomocg
wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

Gotowaq zaprawe nalezy naktadaé kielnig po obwodzie ptyty pasmem szerokosci 3 - 4 cm
kilkoma plackami o srednicy ok. 8 cm. Bezzwtocznie przytozyé ptyte do $ciany i docisngé
uderzeniami dtugiej pacy. Prawidtowo natozona zaprawa, po docisnieciu ptyty, pokrywa
minimum 40 % jej powierzchni. W przypadku rownych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna
naktadaé¢ na ptyty za pomocg pacy zebatej (zeby 10-12 mm). Ptyty styropianowe nalezy
mocowac Scisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem mijankowego
uktadu stykéw pionowych.

Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozina szlifowaé¢ papierem Sciernym i
przystgpi¢ do koniecznego, dodatkowego mocowania tgcznikami mechanicznymi. llosé
tacznikdw powinna wynosi¢ minimum 6 szt./m’.

Na wysokosci dolnej kondygnacji zaleca sie natozy¢ podwdjng warstwe siatki i wzmacniaé
wszystkie naroza otworéw dodatkowymi naktadkami siatki o wymiarach 20x35 cm; ilos¢
tacznikdw nalezy zwiekszy¢ do minimum 8 szt./m% W przypadku dolnej kondygnacji
przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z uktadania podwdjnej
siatki.

Wszystkie wypukte naroza otwordw i budynku wzmacniaé specjalnymi kagtownikami z siatkg
lub dodatkowymi katownikami aluminiowymi.

Naktadanie nastepnych warstw masy klejacej do siatki i wyprawy tynkowej
cienkowarstwowe] w przecietnych warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza powinno
odbywac sie po ca 24 h.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywa¢ woda, a stwardniate mozna usuwaé tylko
mechanicznie.

Prace prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowan, bezpiecznie zakotwionych do
$cian budynku. Nalezy naprawi¢ wszystkie uszkodzenia w substancji budynku, powstate
podczas robdt oraz demontazu rusztowan.

Prace prowadzi¢ w zakresie temperatur od +5°C do +30°C.

6.7.3. Wykonanie warstwy zbrojonej siatka

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac suchg mase i mieszac za
pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Gotowa zaprawe nalezy rozprowadza¢ na powierzchni ptyt styropianowych warstwg
grubosci 2-3 mm za pomocg gtadkiej, stalowej pacy. Na swiezg zaprawe nakfadac siatke z
widkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50 mm), a nastepnie nanosi¢ drugag
warstwe zaprawy grubosci ok. 1 mm i rowno zagtadzac powierzchnie, tak by siatka przestata
by¢ widoczna.
Swieze zabrudzenia zaprawa zmywacé wodg, stwardniate mozna usunaé tylko mechanicznie.




6.7.4. Farba gruntujaca - podktad pod tynki

Podtoza, ktore majg by¢ pokryte farbg musza by¢ rowne, zwarte, suche i wolne od
substancji przeciw przyczepnosciowych: ttuszczy, bitumodw, pytéw itp. Zabrudzenia i warstwy
o stabej wytrzymatosci trzeba usungc. Istniejgce powtoki z farb klejowych lub wapiennych
nalezy zeskrobac i zmy¢ woda.
Nie uzywac rdzewiejgcych naczyn i narzedzi. Nie rozciencza¢ farby. Nie stosowac¢ watkow
malarskich. Farbe nalezy naktada¢ pedzlem, rownomiernie i jednokrotnie. Czas schniecia
farby wynosi ok. 3 godzin.
Narzedzia i zachlapania mozna my¢ woda.

6.7.5. Wykonanie tynku mineralnego

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz i wewnatrz
budynkdéw, zawierajgcy ziarno, zacierany pacg, uzyskuje fakture ,kornika”. Tynk stanowi
wyprawe elewacyjng, w systemach ocieplen budynkéw metodg lekkg mokra, z
zastosowaniem ptyt styropianowych lub fasadowych ptyt z wetny mineralne;j.
Catg zawartos¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i
miesza¢ za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Nie stosowac rdzewiejgcych pojemnikéw i narzedzi. Wtasciwa ilo$¢ wody wynosi od 5,0 do
5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobra¢ w zaleznosci od warunkéw stosowania. W
czasie prowadzenia robot nalezy zachowywac jednakowsg, konsystencje materiatu poprzez
ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie przez dodawanie wody.
Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podfoze, na grubos¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod katem
stalowej pacy. Gdy tynk nie klei sie juz do narzedzia, ptasko trzymang packg plastikowa
nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci od kierunku ruchow packi mozna uzyskac¢ koliste,
poziome lub pionowe rysy pochodzgce od zawartego w tynku ziarna. Nie skrapia¢ tynku
woda.
Prace na jednej ptaszczyznie nalezy wykonywac bez przerw.
Narzedzia i Swieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ wodg, stwardniate resztki tynku mozna
usung¢ mechanicznie.

6.8. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej — wymagania ogoine
Montaz okien i drzwi nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

- sprawdzi¢ czy wymiary zewnetrzne okna lub drzwi bedg pasowaty do wymiaréw otworu
okiennego (szerokos¢ otworu w murze musi by¢ wieksza o min. 20 mm i max 30 mm od
szerokosci okna lub drzwi, a wysokos¢ o min. 35 mm i max 50 mm wieksza od wysokosci
okna lub drzwi),

- nastepnie doktadnie oczysci¢ miejsce osadzenia oscieznicy w murze,

- przed przystgpieniem do montazu zdjg¢ skrzydta okienne lub drzwiowe z oscieznic,

- oscieznice ustawi¢ w murze na drewnianych klockach nos$nych w ten sposéb, aby miedzy
murem a oscieznicg zachowane byty luzy montazowe,

- wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw, oscieznice nalezy klinowac
na jej narozach, klinowanie oscieznicy w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do
wygiecia sie ktoregos z jej elementow,

- przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawié¢ pion ipoziom oscieznicy, nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekgtne oraz tzw. Swiatlo oscieznicy, dopuszczalne
roznice przekatnych nie mogg przekroczy¢ 2 mm na dtugosci 1 m oraz 3 mm na dtugosci



powyzej 1 m,

- oscieznice mozna zamontowac trwale w murze za pomocg dybli lub kotew, w przypadku
montazu oscieznicy na kotwy, nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed wiozeniem jej
w otwor okienny, otwory na dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze, nastepnie
wkreci¢ dyble, zatozy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe isprawdzi¢ prawidtowos¢ ich
funkcjonowania,

- kolejnos¢ czynnosci przy zaktadaniu skrzydet okiennych jest odwrotna niz przy ich
zdejmowaniu,

- przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowq przestrzeni miedzy oscieznicg
a murem zabezpiecza sie powierzchnie okien lub drzwi drewnianych poprzez naklejenie
papierowej tasmy malarskiej, w przypadku zas okien z PCV takie zabezpieczenie nie jest
konieczne, gdyz profile uzyte do ich produkcji sg juz oklejone tasmga ochronng; przy
wiekszych gabarytach okien i drzwi zastosowa rozpory poziome ipionowe, co
zabezpieczy elementy osScieznicy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem
dziatania pianki montazowej,

- po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru przystgpi¢ do obrdbki
glefow, pamietajgc o wczesniejszym zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa
tynkarska,

- uszczelni¢ silikonem miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej,

- po obrébce glefow niezwtocznie zdjgé tasme zabezpieczajgcg powierzchnie okien lub
drzwi,

- w przypadku okien z PCV rowniez usung¢ tasme zabezpieczajgcg, gdyz pod wptywem
dziatania czynnikdw zewnetrznych moze ona ulec procesowi wulkanizacji, co uniemozliwi
usuniecie jej w przysztosci.

6.9. Roboty izolacyjne — wymagania ogodlne

6.9.1. Izolacja bitumiczna

Przygotowanie podktadu:

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosié wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia. Powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
Gruntowanie podktadu:

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje bitumiczng powinien by¢ zagruntowany
roztworem bitumicznym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien byé
suchy, a jego wilgotno$é nie powinna przekraczaé 5%. Powtoki gruntujgce powinny by¢
naniesione w jednej lub dwdch warstwach z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania
podktadu powinna byé nie nizsza niz 5°C.

6.9.2. Izolacja foliowa
Izolacje przeciwwilgociowe powinny sktadaé sie z warstwy foli polietylenowej gr. 0,2
mm z zaktadem na tgczeniach 15 cm i zaktadem na $cianach 5 cm.




6.10. Wykonanie drogi wewnetrznej z parkingiem

6.10.1. Konstrukcja nawierzchni
Droge wykona¢ z dwdch warstw ttucznia kamiennego. Podstawowe czynnosci przy
wykonywaniu nawierzchni, obejmuja:
- mechaniczne wykonanie koryta o gtebokosci 20 cm,
- mechaniczne profilowanie i zageszczanie podtfoza,
- rozscielenie warstwy ttucznia z wyréwnaniem pod szablon,
- zageszczenie mechaniczne utozonej warstwy ttucznia (10 cm) z polewaniem wodg,
- reczne zageszczenie fragmentow utozonej warstwy ttucznia przy urzgdzeniach obcych w
nawierzchni,
- wykonanie nastepnej warstwy ttucznia o grubosci po zageszczeniu — 10 cm.

6.11. Wykonanie chodnika

6.11.1. Konstrukcja nawierzchni
Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg i obejmuje

utozenie warstwy scieralnej z betonowej kostki brukowej na podsypce cementowo-
piaskowej na uprzednio wyprofilowanym i zageszczonym podtozu z piasku.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, podsypki cementowo-piaskowej i
wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowg, obejmuja:
- profilowanie podtoza,
- uzupetniajgce wyrdwnanie podtoza,
- rozscielenie piasku warstwami,
- wyréwnanie powierzchni do wymaganego profilu,
- zageszczanie warstwy piasku recznie lub mechanicznie z

polewaniem wodg,
- wykonanie obramowania nawierzchni (z obrzezy bet.),
- przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,
- utozenie kostek z ubiciem,
- przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig

szczelin,
- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,
- pielegnacje nawierzchni.

6.11.2. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 4 cm. Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé¢ + 1 cm. Podsypke cementowo-
piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej
podbudowie, przy zachowaniu:
- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.
W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Scisnieciu podsypki w
dtoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami
podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno
wyprzedzac uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢




wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub
zageszczarkami wibracyjnymi. Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-
piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda
zwilzyta catg grubos$é podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac
uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie
spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania

cementu w podsypce.

6.11.3. Uktadanie nawierzchni z kostKki

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich
uktadania Wykonawca przedtozy do zaakceptowania Inwestorowi. Przed ostatecznym
zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytwaorni kostek.
a) Warunki atmosferyczne
Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowe] zaleca sie wykonywac przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +52C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w
ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 09C do +52C, przy czym jesli w nocy
spodziewane sg przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, pap3g itp.).
Nawierzchnie na podsypce piaskowe] zaleca sie wykonywaé¢ w dodatnich temperaturach
otoczenia.
b) Utozenie nawierzchni
Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wiekszym fragmencie robdt zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii
materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie
kostki nalezy wykonywac¢ recznie. Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wilazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych
urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych (Sciekéw). Do uzupetnienia
przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac¢ elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie rézne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng
przestrzen uzupetnia sie kostkg
cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z
tarczg itp.). Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca
sie zakonczy¢ prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce
piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym
wznowieniem robdt, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowe] nalezy
rozebrac i usung¢ wraz z podsypka.
c) Ubicie nawierzchni
Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocga zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierownosci powierzchniowe mogg by¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie
kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienic¢ na kostki cate.




d) Spoiny

Szerokos$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do
5 mm. W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie
spoin pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 452, a wierzchotek
utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku
podtuznego nawierzchni. Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-
piaskowg, jesli nawierzchnia jest na podsypce cementowo-piaskowe]. Zaprawe cementowo-
piaskowg zaleca sie przygotowa¢ w betoniarce, w sposdb zapewniajgcy jej wystarczajgca
ptynnosé. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie jej w
szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z pidrami gumowymi. Przed rozpoczeciem
zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodgy. Zalewa powinna
catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢é monolit z kostkami. Przy wypetnianiu spoin zaprawg
cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne,
wktadajgc zwiniete paski papy, zwitki z workdw po cemencie itp. Po wypetnianiu spoin
zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczyscic; szczegolnie

dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z réznymi deseniami uktadania.

e) Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg
cementowo-piaskowg, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o
grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie
od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz 152C) do 3 tygodni (w
porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczyscic z piasku i mozna oddac¢ do uzytku.

6.12. Wykonanie elementdw zieleni

Elementy zieleni tj.: trawniki, zywoptot, krzewy, klomb wykona¢ po wykonaniu
wszystkich elementéw.
Wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z trawnikami sg nastepujgce:
- teren musi by¢ odchwaszczony, oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen oraz wyréwnany i
splantowany,
- glebe nalezy przed siewem nasion watowa¢ watem gtadkim a potem watem kolczastym lub
zagrabicd,
- wysiew nasion i zaktadanie trawnikéw nalezy prowadzi¢ w okresie od 1 maja do 15
wrzesnia oraz w innych okresach zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Terendw
Zieleni,
- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4,0 kg na 100 m2,
- przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig brong lekkg lub watem kolczatkg,
- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyrownania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody,
- nalezy uzy¢ gotowej mieszanki nasion trawnikowych,
- nalezy zniszczy¢ chwasty przy uzyciu herbicydow,
- przewidzie¢ siew podstawowy i przynajmniej jeden obowigzkowy dosiew.



Wymagania dotyczgce sadzenia krzewow i klombdw sg nastepujace:

- rosliny iglaste stosowane do nasadzen muszg by¢ produkowane w pojemnikach o
pojemnosci nie mniejszej niz 2 litry,

- sadzenie roslin produkowanych w kontenerach mozna wykonywa¢ w terminie od 15 marca
do 30 listopada (najkorzystniej wiosng po rozmarznieciu gleby w terminie od 15 marca do 15
maja i jesienig w terminie od 30 sierpnia do 30 listopada),

- sadzenie krzewow lisciastych produkowanych z brytg korzeniowg mozna wykonywac
wiosng po rozmarznieciu gleby w terminie od 15 marca do 15 maja i jesienig w terminie od
30 sierpnia do 30 listopada,

- przed wysadzeniem sadzonek teren winien zosta¢ odchwaszczony,

- miejsce sadzenia powinno by¢ wyznaczone w terenie zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
- dotki pod krzewy powinny by¢ zaprawione ziemig urodzajng, lub torfem kwasnym,

- rosliny winny by¢ sadzone na gtebokosci na jakiej rosty w szkdtce -jednak nie gtebiej niz 5
cm w stosunku do poziomu gruntu. Zbyt gtebokie lub ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy
rozwaj rosliny,

- korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigc,

- korzenie roslin zasypywac ziemig a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowac miske i podla¢,
- po posadzeniu nalezy usung¢ uszkodzone, nadtamane gatezie,

- krzewy iglaste nalezy sadzi¢ w doty o Srednicy i gtebokosciod 0,5 m—1,2 m,

- krzewy lisciaste oraz pnacza nalezy sadzi¢ w doty o srednicy i gtebokosci min. 0,3 m -
niezaleznie od gatunku,

- powierzchnie gruntu pod krzewami nalezy pokry¢ warstwg kory drzewnej grubosci 5 cm,

- ewentualnie do korowania mozna wykorzysta¢ kore drzewng z przerobienia gatezi
usunietych w ramach inwestycji drzew i krzewow.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robédt i
wbudowanych materiatow. Obmiar robot wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w
ksiedze obmiaréw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe.
Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z kosztorysem ofertowym. Obmiar powinien by¢
wykonany w sposdb jednoznaczny i zrozumiaty; dla robét zanikajacych przeprowadza sie go
w czasie ich wykonywania, dla robdt zakrywalnych — przed ich zakryciem. Obmiary
skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze
obmiaréw lub dotgczone w formie zatgcznika.

7.1. Jednostka obmiarowa

Powierzchnia (mz) muru, okfadzin, scianek dziatowych, posadzek, tynkéw, wylewek
betonowych. Pozostate wg przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z umowag oraz okreslenie
ich wartosci technicznej.



8.1. Odbidr robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu,
wpisow do dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

8.2. Odbidr koncowy

Odbiorowi koncowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:

— sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego konicowego
(polegajace na sprawdzeniu protokétéow badan przeprowadzonych przy odbiorach
technicznych czesciowych).

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie
protokétu, szczegdtowo omdwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzér
techniczny oraz cztonkéw komisji przeprowadzajacej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru kohcowego nalezy uznac za
doktadne, jezeli wszystkie wymagania zostaty spetnione.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z obmiarem (m2 , ma,szt.), po odbiorach poszczegdlnych robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN 206-1:2003 Beton;

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci;

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci;

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia;
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki;

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami;

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie;

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek;
PN-88/B-06250 Beton zwykty;

PN-80/B-06259 Beton komadrkowy;

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢;

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku;

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci;

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu;

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych;
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej;
PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego;

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw
Cze$¢é 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu;

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren;

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw.
Czesc¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziaren;



PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych;

PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w
postaci gliny;

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytoéw
mineralnych;

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci;

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika
nasigkliwosci kapilarnej;

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw;

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu, Czes¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie;

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prdbek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci;

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie;

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju;

PN-1SO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane;

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju;

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu;

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu;
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczgce
tarcicy;

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okragtego i tarcicy;

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi;

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego;

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze;
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno;
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej;

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych;

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze;

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze;
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne;

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki;

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze;
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze;

PN-62/C-81502 Szpachldowki i kity szpachlowe. Metody badan;

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane;

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne;
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe;

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe;



PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz;
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.



